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Measure – analyze – optimize
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Ziel: Optimierung auf Basis einer detaillierten Datengrundlage

Beratung und 
Messdienstleitung

Messsystemaufbau und 
Messlösungen

Ressourcen- und 
Prozessüberwachung

www.SIGMAtools.ch
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Warum Messungen?
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Bildquelle: Okuma, dreamstime

Leckage / 
Wartung? 

Parameter  
(MT aus?)
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Wieso Messungen?  

Werker/ R&D / Mgt.  

Maschinenzustand/ 
Optionen? 

Optimierungs-
potential

(MT / PR)
Neubeschaffung

oder Retrofit?

Kosten
(Teil / Betrieb / 
Komponente)

EcoDesign
/ R&D

Wärme?
(HLK) Wärme Quelle? 

(Wann/Wo?)

BetriebWerkzeugmaschine / 
Prozess

Betrieb / 
Einstellungen? 

Spezifikation
(Infrastructure)

Konfiguration

Spitzenlast
(Kosten)
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Beispielmessung
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Beispiel

ISO 14955: Alle Energieformen die notwendig sind um einen 
Ziel- / Referenzprozess durchzuführen.

Maschine XY

Bildquelle: Okuma
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Beispiel

Spannung (direkt)

16 x
Strom (indirekt)

SIGMAtools
Messbox

Schaltschrank

Druckluft

Wie?

Maschine XY
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Beispiel
Wie?

Maschine XY

3 - 4 Tage 4h (vor Ort) 3 - 4 Tage

Bildquelle: Okuma
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Beispiel

Maschine XY

Bildquelle: Okuma
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Beispiel

Maschine XY

Bildquelle: Okuma, Knoll
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Beispiel - Prozessoptimierung
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Bildquelle: Okuma
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Beispiel  

M1: Regelung / Reduzierung z.B: durch FU an Knoll-Kühler für nicht produktive 
Maschinenzustände (M03, M04). Potential der Massnahme mind. 15%. 

Maschine XY
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Beispiel  
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EE4MT 
(Energy Efficiency for Machine Tools)
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EE4MT – von wem ? für wen?  

Anwender
(von WZM)

Hersteller
(von WZM)

Produktion

Ziel des Programms 27 GWh Energieeinsparung in 
der Schweiz

R&D

Bildquelle: Mägerle (links), DMGMori (rechts)
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Grobanalyse
Wieviel Maschinen gibt es?
Welche messen? 100% gefördert

Feinanalyse / Messung
Max. 3 Maschinen werden gemessen

Massnahmen ableiten / bis zu 80% gefördert

Umsetzung 
Bis zu 60% gefördert
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EE4MT – Phase 1 

200‘000 Maschinen?
Alter / Typ / Potential?

Grobanalyse
Wieviel Maschinen gibt es?
Welche messen? 
6 Monate / 100% gefördert

Bildquelle: weltkarte.com
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EE4MT – Phase 2 

Maschinenliste E-SchemaMaschinen

Feinanalyse:
bis zu 80% gefördert

Bildquelle: Okuma



Adam M. Gontarz │SIGMAtoolsAdam M. Gontarz │SIGMAtools09.06.2016 Slide 20

EE4MT 

Implementation

Implementation

Implementation

Implementation

PHASE III

Proof of savings 
of min. 2 

GWh/year 

Umsetzung 
Bis zu 60% gefördert

Bildquelle: Okuma, Pophof, Prevost, Hydac, Knoll 
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Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit

Dr. Adam Gontarz
gontarz@sigmatools.ch

www.SIGMAtools.ch

09.06.2016


